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A 豆箱盖 

B 豆箱 

C 防跳盖 

D 研磨粗细标识 

E 定位标识 

F 接粉盒 

G 杯数调节旋钮 

H 研磨开关按钮 

I 清洁刷 

J 储线槽 

K 圆锥齿上刀具 

L 橡胶口 
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感谢您购买了我们的 WSD18
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从左到右分为 5 档 

——最大档（最右）（粗磨）  用于制作美式咖啡 

——中间档（中间）（中磨）  用于制作摩卡咖啡 

——最小档（最左）（细磨）  用于制作意式浓缩咖啡 
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1、将咖啡研磨机放在水平面上。 

2、打开豆箱盖（A）将所需份量的咖啡豆放入豆箱（B）内（每杯咖啡

需大约 1 匙咖啡豆），盖上豆盖（A）（图 1）。 

 

 

3、请把接粉盒（F）正对着完全插入接粉盒槽中，否则机器不会工作(图

2)。 

 

4、确认电源电压正确后，从机器底部的储线槽（J）内拉出所需长度

的电源线，插上电源线插头。 

5、顺时针缓慢旋转豆箱（B），选择您所需要的研磨粗细档位（D）。至

少转至最大档位，否则机器不会工作（图 3）。 

 

 

6、转动杯数调节旋钮（G）至你所需要研磨的杯数（图 4）。但这只是

一个参考，因为咖啡豆的种类、烘培程度以及所选择的研磨粗细程

度将影响咖啡粉的重量，请根据个人口味的不同进行设置。 

 

 

7、按下研磨开关按钮（H）就开始研磨咖啡豆了（图 5）。注意：如您

需要中断研磨操作，请再次按下研磨开关按钮（H）即可。 

 

 

 

 

图 3 

图 1 

图 2 

图 4 

图 5 
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 保持豆箱盖紧闭，这样可以保留咖啡豆所有的香味。 

 只研磨需要份量的咖啡，不要在豆箱中放入过量的咖啡豆。作为一项指标，每杯咖啡

需一匙咖啡豆（例如做 4 杯咖啡需 4 匙咖啡豆的量）。理想的份量取决于个人的不同口

味，并在使用机器的过程中取得经验。 

 对于不同研磨粗细档位来说，请记住： 

——最大档（粗磨）适用于滴滤式咖啡机或咖啡渗漏壶 

——中间档（中磨）适用于摩卡咖啡壶 

——最小档 (细磨) 适用于意大利式 ESPRESSO 咖啡机 

 两次研磨之间至少间隔一分钟，以防止电器过热。 

 如果每天使用咖啡研磨机，应每隔几个星期清洁磨豆刀具。清洁能够使磨豆刀具运行

稳定，还能清除刀具上残留的会降低咖啡品质的咖啡油。 

请注意，不要将刀具浸入水中清洗；使用本咖啡研磨机研磨糖类（例如：食糖）、油性

豆类（例如：花生）或太硬的东西（例如：大米）都是不恰当的。 
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1、清洁前请断开电源，确认插头已从插座上拔下。 

2、请使用干布或微湿的布来清洁咖啡研磨机表面。严禁将整机浸入水中清洗。 

3、清除豆箱（B）中剩余的咖啡豆，逆时针缓慢旋转豆箱（B），直至

定位标识（E）与磨豆机外壳上圆点对齐，垂直向上拿起豆箱（B），

然后稍用力取下接粉盒（F）（图 a）。请使用软性清洁剂和水清洁豆

箱（B）、接粉盒（F），然后把它冲洗干净并擦干。 

4、清洁磨豆刀具时，请垂直向上提起圆锥齿上刀具

（K）(图 b)，请用清洁刷（I）清除残留在刀具齿

上的咖啡粉(图 c)。然后用清洁刷（I）清除圆锥

齿下刀具（M）、内支架以及出粉口的残留咖啡粉

(图 d、e)。可以使用软性清洁剂和水清洁刀具上

的橡胶口（L），把它冲洗干净并擦干。 

注意：不要将刀具浸入水中清洗。 
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5、清洁完毕后，请将橡胶口（L）重新套到圆锥齿上刀具（K）上，安

放刀具时让上刀具旁三个凸出部分对准刀具支架上三个凹槽，垂直

向下放入上刀具（图 f）。 

 

 

6、安装豆箱时，请将豆箱（B）上定位标识与咖啡研磨机外壳上圆点标

志对齐，垂直向下放好豆箱，然后顺时针缓慢旋转豆箱直到你需要

的研磨粗细档位（D）（图 g）。 

 

 

7、使用完并存放咖啡研磨机前，将电源线绕回储线槽（J）(图 h)。 
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G&( 咖啡研磨机 

JKLM( 220VAC 

JKNO( 75W 

PQRS( 370g 

TUVRS( 150g 

WX( 1.75kg 

YX( 2.0kg 

Z[\]^_^`a( 230^165^288(mm) 

若上述“产品规格”与当前机器铭牌参数不符，则以铭牌为主。 

图 h 

图 f 

图 g 


